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Cong suat dién tiéu thu cia mach dién xoay chiéu. Hé

so cOng suat.

4- Cong suét ciia mach dién xoay chiéu.
P = Ulcoso
cos@: hé s6 cong suat (0 < cosg <1)
* Poi véi mach dién RLC noi tié}):
cosp = Ye
U

2
Suy ra: P = Ulcos¢ = RI?>= U?coszgo

N | o

Cong suat tiéu thu trong mach RLC ndi tiép bang cong suit toa nhiét trén R (L va C khong tiéu

thu dién).

* Néu cos@ nho thi cong suét hao phi trén day rat 1on, vi vy phai bd tri mach dién sao cho coso

16n. Nha nudc quy dinh hé s cong suit trong cic co so st dung dién ning tdi thiéu phai bang

0,85.
A. CONG THUC CAN NHO :

2
- Cong suit : P = Ulcose = RI>= U?Cosz(/)

Hé sé c6 5 — B_ ﬁ
€50 cong sudt: cosp=— =~
- bi¢n nang tiéu thu cia mach : W=P.t
- Céng hwong dién : R la hang sé

2
+ @=0:u,icung pha => coSgmax = 1; Pmaxz%

- R thay ddi cho Pmax: R=| Z - Zc |; Z= R\/E : cos@:g

U2
; Pmax=—

2R
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BAI TAP
DANG 3: CONG SUAT.
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34. Hiéu dién thé dat vao mach dién la u=100 V2 cos(100mt — g) (V). Dong dién trong mach la

. T ‘
i=42 cos(100mt - 5 ) (A). Cong suat tiéu thu cua doan mach la

A. 200W B. 400W C. 600W D. 800W

35. Mét dong dién xoay chiéu cé biéu thirc i = 5cos1007 t(4) chay qua dién tré thudan bang 10Q
. Cong sudt tod nhiét trén dién tré do la

A. 125W B. 160W C. 250W D. 500W

36. Mot tu dién ¢6 dung khdng 3000 mdc néi tiép véi dién tro 400L2 thanh mét doan mach. Mdc
doan mach nay vao mang dién xoay chiéu 220V. Dién nang ma doan mach tiéu thu trong mot
phat 1a

A. 9680J B. 12,9066KJ C. 4646,4J D. 7260J

. N 1
37. Mot doan mach khong phan nhanh gom dién tro R = 100 Q va cuon cam thudan L = — H. Dat
V4

dién ap u= 200\/5 cos(100xt — % )V vao hai dau doan mach. Cong sudt téa nhiét cia doan

mach la

A. 400 W B. 2002 W C. 100 W D. 200 W

38. Cho mach dién gom RLC néi tiép. Dién dp hai dau mach u= 1202 cos1007 ¢ (V). Dién tro

-3
F . Viét biéu thize curong

. 1
R=50+/3 Q,LIacuén day thuancamcod L= —H, diéndung C = 12
T 7T

dé dong dién va tinh cong sudt tiéu thu cia mach dién trén.

A i=12V2 cos(lOOﬁt—%) A P=1247W B. i:l,2cos(1007zt—%) A P=124,7W
C. i=l,2cos(1007zt—%) A P=247W D.i=122 COS(lOO;rt—%) A ; P=247W
10

< 11 5 ~ ’ » A
FvaL=—H. Pién ap o hai dau
/4 T

39. Mot mach dién x/c khong phan nhanh R=50€2, C=

mach u=100cos1007 t(V). Céng sudt tiéu thu ciia mach bang
A. 200W B. 100W C. 50w D. 25W
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40. Mot mach dién noi tiep co R=60€2, C= 8— mF. Mdc vao mang dién xoay chiéu 220V-50Hz.
T

Hé s6 cong sudt cia mach la

A.0,6 B.0,4 C.0,8 D.1

41. Poan mach xoay chiéu khéng phdan nhanh gom mét dién tré R < 50Q), cudn thudn cam khéang
ZL = 30Q va mét dung khing Zc = 10Q dat dudi dién dp hiéu dung 200V, tan sé f. Biét cong
suat mach la 400W. Dién tré R ¢6 giad tri la

A.20Q B.10Q C.40Q D.30Q

42. Pat dién ap u = 802 cos(100zt — %) (V) vao hai dau doan mach g&m dién tro R va tu dién

-3

C= 12 F mdc néi tié'p thi cong sudt tod nhiét trén dién tré la 80 W. Gid tri ciia R ld
T

A. 80 Q B.20 Q C.30Q D.40 Q

43. Pat dién dp xoay chiéu u = 2202 cos(1007 )V vao hai dau doan mach R,L,C khéng phin
nhéanh ¢é dién tré R=110Q . Khi hé s6 cong sudt ciia doan mach I6m nhdt thi cong sudt tiéu thu

trong doan mach la

A. 115W B.172,7W C. 440W D. 460W
o Lo 100 o PR ,
44. Cho mach dién RLC noi tiep R = 100€2 ; C = — uF; cudn ddy thuan cam co dé tw cam L
V4

thay doi dwoc. Pat vao hai dau doan mach mét dién ap u = 200cos100m (V). Do tw cam L bdng
bao nhiéu thi céng sudt tiéu thy trong mach la 100W?

A.EH B.iH C.EH D.iH
T 2 T V3

45. Mach dién RLC noi tié}) dwoc mdc vao mang dién 100V-50Hz. Cho biét cong sudt ciia mach
dién la 30W va hé s6 cong sudt la 0,6. Gid tri ciia R la

A.60Q B. 333Q C.120Q D. 100Q

46. Dién ap hiéu dung hai dau mét doan mach RLC la U = 100V. Khi cuong do hiéu dung cua
dong dién trong mach la I = 14 thi cong suat tiéu thu trén doan mach la P = 50W. Gitr ¢é dinh U,
R con cac thong s6 khdc cia mach thay doi. Tinh cong sudt tiéu thu cuc dai trén doan mach.

A. 200W B. 100W C. 1002 W D. 400W

47. Cho mach dién xoay chiéu RLC mdc noi tié}), cho R = 50Q . Bat vao hai dau doan mach dién

ap u =100+/2 cos ot(V). Biét dién dp giita hai ban tu va dién dp gitta hai dau doan mach léch

A, s o4 T ; L, en , RN
pha nhau mot goc la g Cong suat tiéu thu cua mach dién la



A. 100W B.100/3W C. 50W D.50/3W
48. Pt dién dp u = 20052 cos100zt (V) vao hai dau doan mach AB gom dién tré thuan 100 Q

cudn cam thuan va tu dién mdc néi tié}). Khi do, dién ap hai dau tu dién la uc = 100+/2
cos(100xt - % (V). Cong sudt tiéu thu ciia doan mach AB bang

A. 300W B. 100W C. 200W D. 400W

49. Pt vao hai dau doan mach RLC mdc néi tié'p mot dién dp u = 1272 cos(100mt + %) V),

biéu thirc cuwong dé dong dién qua mach i = Iocos(1007 ¢ ) (4). Pién tré thuan R = 50 . Cong
sudt ciia dong dién xoay chiéu qua doan mach nhdn gid tri nao sau ddy?

A. 80,64W B. 20,16W C. 40,38W D. 10,08W

50. Bt hiéu dién thé u = 100~/2 cos 100xt(V) vio hai dau doan mach RLC khong phdn nhanh

. 1 . \ ~ .
voi C, R ¢6 do lon khong doi va L = —H . Khi do hiéu dién the hiéu dung ¢ hai dau moi phan tir
T

R, Lva C c6 do lon nhw nhau. Cong sudt tiéu thu cia doan mach la

A. 100W B. 200W C. 250W D. 350W

51.Cho mach RLC néi tié'p Vvéi R bién thién, dién ap hai dau doan mach u=100~2 cosmt,
Z.=200Q, Zc=100Q. Piéu chinh R dé cong sudt dat cuc dai. Cuong do hiéu dung qua mach va
hé sé cong sudt cua mach la

. H L 2 . 2 L . 2 3 2 . 3
74 r r ’ N\
F noi tiep voi biéen tro vao mang dién 220V-50Hz. Diéu

52. Mach dién xoay chiéu c¢é C= 10
T

chinh bién tro @é cong sudt tiéu thy 16m nhat thi gid tri bién tré la

A.100Q B.50Q C.120Q D. 150Q

53. Cho mach dién xoay chiéu RLC mdc néi tiép, biét ZL = 300Q , Zc = 200Q, R la bién tro. Dién
dp xoay chiéu giita hai dau doan mach c¢é dang u =100+/6 c0s1007t(V) . Diéu chinh R dé cong
sudt dat cue dai bdng

A. Pmax = 200W B. Pmax = 250W C Pmax = lOOW D. Pmax = 150W

—4

., 10 N . .
54. Mach dién RLC noi tiép co C = F. Tan so dong dién 50Hz. Diéu chinh R=200€ thi

V4
cong sudt tiéu thu I6n nhat. Gid tri cia L la

A. 0,318H B. 0,159H C. 0,636H D. 0,955H



